Manuale d'istruzione
e di manutenzione
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1. INTRODUZIONE

Le varie normalizzazioni sia nazionali che internazionali prevedono che per effettuare
una selezione granulometrica AUTOMATICA e RIPETIBILE bisogna esattamente
conoscere e definire:

il TEMPO DI SETACCIATURA
I’ AMPIEZZA o CORSA in millimetri che deve essere costante
il NUMERO DEI CICLI o FREQUENZA del movimento.

Abbiamo pertanto scartato in fase di realizzazione il setacciatore a vibrazione elettronica
che, anche se pill’ remunerativo e meno costoso, falsa uno dei punti base previsti dalle
norme: I’AMPIEZZA DI VIBRAZIONE. Infatti i sistemi elettromagnetici variano tale
ampiezza in funzione del peso applicato (numero dei setacci, peso della polvere,
ecc...ecc...) o delle variazioni di corrente elettrica che dovessero verificarsi durante la
prova. Da questa premessa risulta intuibile una facile combustibilita’ di codesti
apparati.

Abbiamo quindi realizzato dei SETACCIATORI MECCANICI i quali garantiscono la
perfetta ripetibilita’ in perfetta concordanza con le normative di riferimento. Questo
risulta particolarmente chiaro se citiamo la descrizione di efficacia della vagliatura
contenuta nelle norme UNI “L’efficacia della vagliatura a secco dipende:

- dalla durata della setacciatura;

- dall’intensita’ degli urti;

- dal numero degli urti al minuto (frequenza);

- dalla direzione degli urti;

- dall’ampiezza delle scosse;

- dall’inclinazione della superficie vagliante. ......”.

Risulta quindi necessario, per una prova accettabile, 1’utilizzo di un setacciatore
meccanico.

La nostra produzione ¢’ stata realizzata in modo da garantire per lunghissimi tempi il
loro utilizzo senza alcuna necessita’ di interventi periodici di manutenzione (anche alla
luce della loro esportazione in paesi a basso sviluppo tecnologico e di diverso ambiente
climatico).

Per fornire questa garanzia i nostri setacciatori lavorano con la cascata completa dei
setacci applicata a circa il 10% della loro potenza. Una media di peso e’ sui 9 Kg.. i
nostri setacciatori hanno il gruppo di movimento idoneo a portare in setacciatura 90
Kg. circa.

La conoscenza delle proprieta’ di un materiale ¢’ importante per determinare le sue
caratteristiche di vagliatura. Per fornire una informazione sulle proprietd’, si deve
considerare 1’ origine e il procedimento di preparazione dei materiali; queste
informazioni come anche le proprietd’ possono essere riportate, se rilevanti, sul
resoconto di prova e devono essere tenute presenti dall’operatore per quanto possono
influire sulla condotta di prova.

I'materiali da vagliare variano:
- secondo le dimensioni;

- secondo le proprieta’ fisiche, chimiche ecc...ecc...
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Alcune di queste caratteristiche possono essere riportate in quanto influiscono in
maniera determinante sulla prova.

Massa volumica
Sulla vagliatura di controllo influiscono le seguenti masse volumiche:

- massa volumica effettiva di una sostanza granulare. E’ la massa del grano
divisa per il suo volume;

- massa volumica apparente. E’ 1a massa del materiale disposto sul vaglio divisa
per il volume.

La massa volumica pud’ influire sulla durata della vagliatura, mentre la massa volumica
apparente pud’ influire sulla scelta della quantita’ del materiale da utilizzare per la
vagliatura.

Friabilita’

Alcuni materiali presentano I’inconveniente di sbriciolarsi durante la setacciatura. Essi
devono venire testati nel modo seguente:

Il campione viene diviso in un certo numero di piccoli campioni rappresentativi ed uno
di essi viene pesato e setacciato. Il soppravaglio viene raccolto, pesato e rapportato alla
massa iniziale. Si ottiene quindi un primo punto della curva cumulativa e si procede
nella stessa maniera utilizzando vagli sempre pit’ fini (sempre un solo setaccio per
ciclo).

Questo procedimento risulta pitt” attendibile di quello ordinario, in quanto nelle
granulometrie inferiori si accumula tutto lo sfrido dei vagli sovrastanti.

Abrasivita’

Alcuni materiali, per esempio la polvere di smeriglio, sono abrasivi; essi possono
usurare il vaglio e modificare le luci nel corso di vagliature prolungate. Risulta
opportuno avere idea del grado di Abrasivitd’ (in gradi Mosh) e verificare I’ apertura
delle reti dopo la setacciatura.

Umidita’
L’umidita’ comprende i seguenti punti importanti perché alterano le caratteristiche
fisiche della polvere.

Umidita’ superficiale - Risulta importante in quanto influisce sul modo in cui il
materiale attraversa il vaglio.

Umiditd’ interna - Pud’ variare durante la prova modificando la massa delle varie
frazioni granulometriche.

Proprieta’ igroscopiche - Per questi materiali risulta preferibile non operare a contatto
con I’atmosfera. Si consiglia in questo caso la setacciatura in ambiente condizionato.

Variazioni durante I’essicamento - Bisogna conoscere come si comporta un materiale
durante I’essicamento in quanto pud’ sbriciolarsi oppure agglomerarsi.
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Forma dei grani

La setacciatura pud’ essere influenzata dalla forma dei grani in quanto solo se di forma
perfettamente sferica ottiene un passaggio uguale in ogni sua posizione.

Grado di coesione

Si indica con grado di coesione I’attitudine dei grani di espandersi sul setaccio; esso
aumenta con I’aumentare della finezza della polvere.

Proprieta’ magnetiche

La proprieta’ magnetica del prodotto da setacciare puo influire in maniera notevole sul
risultato, in quanto, pud’ dare luogo ad agglomerazioni.

Proprieta’ elettrostatiche

Se 1 materiali si caricano elettrostaticamente possono aderire al setaccio, alterando
cosi’, il setaccio di setacciatura.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Setacciatori Multidimensionali meccanici ad alta efficienza.

Alimentazione: 220 Volt - 50 Hz monofase (se non altrimenti specificato).

3. RUMORE AEREO

Sono stati effettuati rilievi del livello di rumorosita dell'apparecchiatura in vari punti. In
seguito a tali prove si & verificato che in nessuna posizione attorno all'apparecchiatura
si ¢ superata un'intensita superiore a 70 dB.

Non ¢ quindi necessario l'utilizzo di mezzi di protezione acustica.

4. PARTI FUNZIONALI

Vedere il complessivo allegato.

5. QUADRO COMANDI

Il quadro comandi serve all'accensione dell'apparecchiatura ed alla regolazione dei
tempi di utilizzo.

Si trovano i seguenti componenti:

- Interruttore magnetotermico generale

- Pulsante Start

- Pulsante Stop

- Pulsante Manuale (solo sul modello IG/1)

- Timer autoriprogrammabile.
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6. Raccomandazioni specifiche e norme antinfortunistiche

Prima d'illustrare le procedure di installazione e di utilizzo, & opportuno fornire brevi
cenni sui comportamenti generali che 'operatore dovra tenere al fine di ottenere il
massimo livello di sicurezza per se e per gli altri.

I Setacciatori, di per sé, non presentano particolari rischi di infortunio in quanto non ci
sono parti in movimento accessibili.

Le vibrazioni prodotte non sono in alcun modo dannose.
E' bene sottolineare che rischi possono essere causati dalle polveri che vengono testate.

Si consiglia quindi di fare sempre riferimento alla procedure di sicurezza relative ai
prodotti che vengono testati.

Precauzioni di Carattere Generale

- Quando si eseguono operazioni di manutenzione, interrompere 1'alimentazione
elettrica staccando la spina dalla linea e porre il cartello manutenzione in corso;

- Consultare il nostro tecnico prima di effettuare qualsiasi intervento di riparazione;,

- Non utilizzare assolutamente I'apparecchiatura per processi diversi da quelli per cui &
stata progettata e costruita.

Equipaggiamento Elettrico

La parti attive dell'apparecchiatura sono sistemate all'interno di involucri che ne
garantiscono la protezione da contatti diretti.

11 pannello elettrico di controllo deve essere aperto solamente dopo aver tolto
l'alimentazione elettrica.

N.B. Si raccomanda di collegare 1'apparecchiatura alla terra.
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Organi in movimento

I Setacciatori non presentano particolari rischi dovuti ad organi in movimento in quanti
tutte le parti in movimento sono in posizione non accessibile durante la lavorazione.

7. ISTRUZIONI PER IL TRASPORTO

I Setacciatori sono macchine fisse e quindi non sono predisposte per subire
spostamenti frequenti. Per trasporto si intende quindi la fase di trasferimento dalla sede
del fornitore a quella dell'acquirente.

La spedizione avviene normalmente con l'apparecchio imballato in uno scatolone di
cartone di adeguate dimensioni.

Visti pesi considerevoli si consiglia di utilizzare un mezzo di sollevamento adatto a
sollevare carichi minimi di 200 Kg.

Nel caso la macchina venga trasportata senza I'imballo le attenzioni richieste sono:

- evitare scossoni particolarmente violenti che possono causare rotture alle parti
meccaniche ed elettroniche;

- non sollevare esercitando la trazione dalle colonne.

8. ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

- Si raccomanda di collegarel'apparecchiatura a terra prima di metterla in funzione.
- Accertarsi che tutti i componenti posti sul pannello di controllo siano in perfetto stato

- Controllare che l'apparecchiatura sia posta su un supporto fisso e che non permetta in
nessun modo la caduta durante il funzionamento.

9. SCHEMI ELETTRICI
Vedere allegato.

10. ISTRUZIONI PER L'UTILIZZO

Per un corretto utilizzo seguire scrupolosamente le istruzioni qui di seguito riportate.

Preparazione del Campione

Molti metodi possono essere usati per la preparazione del campione in quanto esso
deve essere rappresentativo dell’intera quantitd’ di materiale. Un’analisi non potra’
essere giudicata valida se la preparazione della polvere non sar3’ eseguita con
accuratezza.

Per questo motivo si possono utilizzare dei quartatori automatici o manuali i quali

garantiscono una separazione casuale. I vari stadi a cui il campione pud’ venire riferito
sono:

- materiale di produzione (10N Kg.);
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- campione di grossa quantitd’ ( Kg. );
- campione da laboratorio ( g. );
- campione di misurazione ( mg. ).

T

Viste le quantitd’ relativamente ampia che vengono utilizzate per una prova al vaglio
risulta conveniente utilizzare i sistemi di separazione specifici per analisi
granulometriche da noi prodotti. Detti sistemi garantiscono la pilt” perfetta quartatura
(la parola quartatura viene utilizzata in quanto il prelevamento teorico del campione
doveva essere il quarto di un tronco di cono) non influenzando in alcun modo il
passaggio della polvere.

Vagli di controllo

L’analisi di controllo puo’ venire effettuata con uno o pilt’ setacci posti in cascata con
le aperture disposte in ordine decrescente. La forma delle aperture dovrd’ essere
sempre uguale (si sconsiglia I"utilizzo di vagli con reti e di crivelli nel corso della stessa
prova) in quanto potrebbe sfalsare in maniera determinante la prova. Si utilizza inoltre
un fondo di raccolta ed un coperchio, il primo per raccogliere il granulato passante
I'ultimo setaccio, il secondo, per evitare dispersioni delle particelle pilt’ fini.
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Dimensione medi

I setacci da noi prodotti rispecchiano le dimensioni dettate dalle normative
internazionali e vengono forniti con procedimento di pulizia e sgrassatura gia
effettuato.

Procedimento di prova

Viene prelevata una quantitd’ di campione che risulti rappresentativa e deve venire
pesata con una precisione dello 0,1% (1/10 g.) ed avente un volume complessivo
indicativo come da tabella. Si sconsiglia di eccedere in quanto si possono verificare
fenomeni di sovraccarico nei setacci inferiori.

I'setacci dovranno essere scelti a seconda delle esigenze in quanto dovranno garantire
una separazione il pit’ possibile omogenea e comprendente tutti i tagli che possono
risultare utili.

I'nostri setacciatori sono adatti a portare sino a 10 setacci in cascata in maniera tale da
garantire il pit’ ampio range di misurazione.

I'setacci vengono posti sul piatto di appoggio e chiusi per mezzo del braccio mobile di
bloccaggio, si raccomanda di chiudere con forza le manopole laterali (A) e pressare con
la manopola (E) sino ad avere la perfetta chiusura. Con la manopola (D) fisseremo il
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L’apparecchiatura verrd’ collegata ad una presa di corrente 220 V - 50 Hz
MONOFASE con buon impianto di dispersione a terra.

Inserire I’interruttore SALVAVITA portando la leva verso I’alto. Testare per mezzo del
pulsantino prova a terra il buon funzionamento dell’impianto.

Impostare a questo punto il tempo di prova che, se non variato dall’operatore, risulterd’
sempre lo stesso anche nelle prove successive. Possiamo scegliere la SCALA TEMPO
(A) e ruotando la griglia esterna (D) il tempo di prova. A prova finita il timer si
riposizionera’ automaticamente sul tempo preimpostato in modo da garantire la perfetta
ripetibilita’.

A

D

Premere il pulsante START per dare inizio alla prova. Se verrd’ fatto un cambiamento
sul timer spostando la griglia esterna ed il pulsante START e’ gia’ stato premuto il
cambiamento non verra’ eseguito dall’apparecchiatura, la quale, continuera’ la prova
sino allo scadere del tempo inizialmente impostato.
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Per togliere 1 setacci operare sulle manopole sopra indicate facendo attenzione a non
causare perdite di polvere durante lo spostamento. Si consiglia di pesare il setaccio e la
polvere e poi detrarre il peso del setaccio dal totale. Il setaccio ovviamente dovra’
essere stato pesato precedentemente.

Esposizione dei risultati

I'risultati possono essere esposti a seconda dell’indagine che si vuole effettuare. I pitr
comuni metodi di rappresentazione sono:

distribuzione granulometrica le parti trattenute da ogni singolo setaccio;

cumulativo residuo totale passante sotto ogni singolo setaccio;
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Column 1

cumulativo passante totale rimanente sopra ogni singolo setaccio.
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Usualmente i valori ottenuti vengono poi riportati in grafica in maniera tale da ottenere
una visualizzazione e una facilita’ di confronto immediate. Riportiamo di seguito alcuni
esempi di grafici di visualizzazione dei dati.

Pulizia

Si consiglia di pulire i setacci con acqua ed un pennellino con setole molto morbide.
Qualora si usassero setacci aventi reti molto fini sarebbe preferibile utilizzare un
sistema di pulizia ad ultrasuoni da noi realizzato per la pulizia dei vagli diam. 200

millimetri. Si raccomanda di lasciare asciugare bene i setacci prima di effettuare
ulteriori prove.

11. MANUTENZIONE DELL'APPARECCHIATURA

Avvertenza: si raccomanda di togliere tensione prima di effettuare ogni operazione di
manutanzione.

Oliare periodicamente le parti brunite onde evitare la formazione di ruggine.
Ingrassare le parti filettate del gruppo di chiusura.

Eliminare la polvere in eccesso.

12. SOLUZIONE A POSSIBILI MAFUNZIONAMENTI

Il motore non prende i giri: Pud capitare che a motore freddo il lubrificante del motore
non abbia una viscosita tale da permettere la facile rotazione del gruppo vibrante. Si
consiglia di tenere le colonne con le mani ed esercitare una pressione verso il basso.

II timer non conta: la polvere potrebbe aver bloccato il meccanismo interno. Sostituire il
pezzo.
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L'interruttore magnetotermico generale si disinserisce: potrebbe esserci una dispersione
oppure un'anomalo assorbimento del motore. Contattare 1'assistenza.

Per cause diverse contattare immediatamente il costruttore

13. ISTRUZIONI PER LA MESSA FUORI SERVIZIO

Per la messa fuori servizio non sono richieste particolari operazioni. Si consiglia di
operare inversamente alla messa in funzione.

Porre sull'apparecchiatura il cartello "fuori uso".

14. SMALTIMENTO ED ELIMINAZIONE

L'apparecchiatura non comprende materiali nocivi per cui lo smaltimento deve essere
effettuato semplicemente rispettando i regolamenti locali in materia di rifiuti solidi
urbani.

Per qualsiasi ulteriore informazione contattare:

GIULIANI TECNOLOGIE S.£L..
V. Centallo, 62/18

10156 TORINO

ITALIA

Tel 39-11-2730666 r.a.

Fax 39-11-2730668
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CERTIFICATO

DI CONFORMITA!'

N° Certificato
18433

Foglio

1/1

La ditta produttrice :

Ragione Sociale del Cliente :

GIULIANI TECNOLOGIE S.r.l.
Via Centallo 62/18
10156 TORINO

CNR GEODINAMICA ALPINA PADOVA
Corso Garibaldi, 37
35137 PADOVA

Dichiara sotto la propria responsabilita che la macchina:.

Apparecchio :
- Modello :
- Numero di Serie :

Caratteristiche particolari :

Anno costruzione :

Setacciatore Meccanico Multidimensionale
1G/3
13118

Q4 2000

e' conforme alla direttiva macchine N° 89/392 CEE

Nome :

Data :

Sergio Giuliani

28 novembre 2000

IL RESPONSABILE

Modulo 0233/Giuliani/Tar




CERTIFICATO DI CONFORMITA!

PER LA FORNITURA DI

APPARECCHIATURE TECNICHE
secondo le normative internazionali

N° Certificat:
18433

Foglio

1/1

Ragione Sociale del Cliente :

Apparecchio :

- Modello :

Numero di Serie :

Quantita :

Caratteristiche particolari :

CNR GEODINAMICA ALPINA PADOVA
Corso Garibaldi, 37
35137 PADOVA

Setacciatore Meccanico Multidimensionale
1G/3
13118

Numero e data dell’ordine : fax del 20/11/2000

La presente certificazione attesta che la fornitura sopra citata € stata realizzata in piena conformita con le
specifiche tecniche della Giuliani, in accordo con I'ordine del Cliente, e che tutte le operazioni di controllo e di
verifica sono state effettuate con esito pienamente positivo. L'apparecchiatura quindi pud considerarsi, sotto

tutti gli aspetti, in piena conformita con le normative internazionali di riferimento.

CONTROLLO
Funzioni : Pﬂ Aspetto esteriore : 7
Strumentazione : \i‘ Accessori (eventuali) :
OPERATORE
\CDQ/
Nome e funzione : 10C/
Firma :
Data : 28/11/2000
MAGAZZINO
Visto e data : 28/11/2000 - PASS -

Sede Operativa: Via Centallo 62/18 - 10156 Torino -Italy Tel. 39-11-2730666 r.a. Telefax 39-11-2730668 Hot Line 39-11-2730676




N° Certificato

CERTIFICATO 18205

Foglio

DI CONFORMITA! iy

La ditta produttrice : GIULIANI TECNOLOGIE S.r.l.
Via Centallo 62/18
10156 TORINO

Ragione Sociale del Cliente : CNR GEODINAMICA ALPINA PADOVA
Corso Garibaldi 37
35137 PADOVA

Dichiara sotto la propria responsabilita che la macchina:.

- Apparecchio : Setacciatore Meccanico Multidimensionale
- Modello : IG/1/S 300
- Numero di Serie : 13099

Caratteristiche patticolari : J—

Anno costruzione : Q4 2000

e' conforme alla direttiva macchine N° 89/392 CEE

IL RESPONSABILE

Nome:  Sergio Giuliani

Data : 09 novembre 2000

Modulo 0233/Giuliani/Tar




CERTIFICATO DI CONFORMITA! N Gertificato
PER LA FORNITURA DI 18205

APPARECCHIATURE TECNICHE Foglio

secondo le normative internazionali 1/1

Ragione Sociale del Cliente : CNR GEODINAMICA ALPINA PADOVA
Corso Garibaldi 37
35137 PADOVA

- Apparecchio : Setacciatore Meccanico Multidimensionale
- Modelio : IG/1/S 300

- Numero di Serie : 13099

- Quantita : 1

Caratteristiche particolari:  ------

Numero e data dell’ordine : fax del 02/11/2000

La presente certificazione attesta che la fornitura sopra citata & stata realizzata in piena conformita con le
specifiche tecniche della Giuliani, in accordo con l'ordine del Cliente, e che tutte le operazioni di controllo e di
verifica sono state effettuate con esito pienamente positivo. L'apparecchiatura quindi pud considerarsi, sotto
tutti gli aspetti, in piena conformita con le normative internazionali di riferimento.

CONTROLLO
Funzioni : Aspetto esteriore : !"T
Strumentazione : E Accessori (eventuali) : @
OPERATORE
1CDQ/
Nome e funzione : L0C/
Firma :
Data : 09/11/2000
MAGAZZINO
Visto e data : 09/11/2000 - PASS -

Sede Operativa: Via Centallo 62/18 - 10156 Torinc -ltaly Tel. 39-11-2730666 r.a. Telefax 39-11-2730668 Hot Line 39-11-2730676




MW&?%S ?"m nowmber
INDUSTRY Bolagna ifaly

TECNOLOGIE

CNR GEODINAMICA ALPINA
UNIVERSITA' DI PADOVA

CORSO GARIBALDI 37
35137 PADOVA

Torino  Gio, 09 nov 2000

Att.ne Preg.mo Sig.RIZZIERI ROBERTO
OGGETTO: invio certificati e targhetta CE SG/ca

Preg.mo Sig.RIZZIERI,

come da conversazione telefonica con la Sig.ra Giuliani, provvedo ad inviarlLe i certificati relativi
al setacciatore |G/1/S 300 di cui abbiamo fatto la messa a norma, e l'etichetta CE adesiva da
applicare allo stesso.

Mi scuso ancora per la dimenticanza,
e resto a Sua completa disposizione per qualsiasi ulteriore informazione avesse a necessitare.

Cordiali Saluti
GIULIANI TECNOLOGIE srl

GIULIANI TECNOLOGIE S.r.l.
Societa Unipersonale
Via Centallo 62/18 -10156 TORINO - ITALY
Tel 39.011.2730666r .a. - Fax 39.011.2730668
Hot Line 39.011.2730676 - Ass. 011.2730706
www.giuliani.it -giuliani @ giuliani.it
P.1. 06307550019 - C.C.LAA. 0777841

Azienda associata

Ente Nazionale Italiano di Unificazione

Azienda associata




